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Tab. 1.

Postaram sie przyblizy¢ podstawowe zagadnienia i
techniki aplikaciji farb, lakieréw i nie tylko; abyscie mieli
Panstwo swiadomo$¢ i mozliwosé wyboru, w jakim
stopniu chcecie sie przyczyni¢ do ochrony naszego
Srodowiska naturalnego i prawdopodobnie wlasnego
portfela. Stopniowo przygotujemy wszystkich zaintere-
sowanych do przemyslanej pracy w lakierni i malarni,
tak abyscie oszczedzali nie tylko pienigdze.

Podstawowym zadaniem aplikacji mediéw (farb,
lakieréw...itp.) na przedmioty jest ozdabianie i zabez-
pieczanie. To obecnie dwa scisle powigzane ze sobg
dziatania. Stosujemy w tym celu wszelkie metody
obrobki i uszlachetniania powierzchni: niklowanie,
chromowanie, anodowanie, jak rowniez dla nas
najwazniejsze - powlekanie. Ozdabianie i zabezpiecza-
nie powierzchni, w tej dziedzinie farby i lakiery idealnie
spetniajg swe zadanie.

Farby i lakiery to uniwersalne medium, ktére moze by¢
stosowane na wszelkiego rodzaju podtozach: metal,
tworzywo, drewno, skoéra, szkto i ceramika itp. Media
(farby i lakiery) zawierajg jeden lub kilka sktadnikdéw
(czesci statych), ktore w mniejszym lub wiekszym
stopniu sg rozpuszczone w rozpuszczalniku. Podczas i
po aplikacji na detal rozpuszczalniki i rozcienczalniki
odparowujg, co nazywamy procesem schniecia
(wymuszonym lub naturalnym).

Wsréd substancji i czedci statych wechodzacych w skiad
farb i lakierbw mozemy wyrézni¢ podstawowe
sktadniki:  $rodki wigzgce (spoiwa), pigmenty
(odpowiedzialne za kolorystyke), wypetniacze.

Spoiwa to zwykle zywice mniej lub bardziej klarowne,
rozpuszczone w rozpuszczalniku, tworzg lakier. Spoiwo
+ rozpuszczalnik = LAKIER

Lakiery podkreslajg walory lakierowanych przed-
miotow, nadajg im w mniejszym lub wiekszym stopniu
potysk, zabezpieczajg przed skorodowaniem.

Farby i lakiery noszg czesto nazwe spoiwa, ktore
zawierajg. Przyktadem moze by¢ bardzo popularny w
Polsce lakier Nitro Celulozowy (NC), w ktorym jako
spoiwo wykorzystuje sie wspomniang wczesniej

celuloze. S




Aby méc nadawaé detalom pozgdany kolor (za wyjatkiem drewna) musimy zastosowac farbe. W tym celu do
spoiwa dodajemy drobno zmielone pigmenty, co w rezultacie w duzym uproszczeniu daje farbe.

Spoiwo + rozpuszczalnik + pigmenty = FARBA.

Aby nada¢ powtoce pewne cechy szczegdlne (np. wytrzymato$é mechaniczng), stosuje sie catg game
wypetniaczy i dodatkdw mineratéw.

Waznym czynnikiem, o ktérym trzeba pamieta¢ przygotowujgc farby i lakiery do aplikacji jest uzycie
wiasciwych rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikéw do nadania medium odpowiedniej lepkosci roboczej kom-
patybilnej z urzadzeniami i technologig, ktorg sie postuzymy. Jest to jeden z podstawowych problemoéw, z
ktérymi borykamy sie na co dzien u naszych klientow. Pomijam fakt, iz gwarancjg sukcesu jest odpowiednie
i dobre przygotowanie powierzchni, a nastepnie przygotowana farba do aplikacji odpowiednim sprzetem.

Aby przygotowa¢ medium (farba, lakier) producent/handlowiec musi dostarczy¢ Panstwu odpowiedni
rozpuszczalnik. W tym celu powinien doktadnie wypytac¢ klienta, w jakich warunkach maluje, lakieruje i jaki
ostatecznie efekt chce osiggngc¢. Jak réwniez powinien wzig¢ pod uwage obecnie panujgcg pore roku. Jesli
sprzedawca tego nie zrobit, znaczy, iz nie jest fachowcem. Odpowiedzi uzyskane od klienta majg kluczowa
role w doborze rozpuszczalnikdw i rozcienczalnikéw odpowiednich do aplikacji w warunkach Panstwa
zakfadu lub warsztatu.

Wyrézniamy trzy podstawowe grupy rozpuszczalnikow i rozcienczalnikow:

* lekkie (stosowane zimg - niedogrzane pomieszczenia)

* ciezkie (stosowane latem - temperatury przekraczajg srednio 23°C)

« posrednie (stosowane w porach przejsciowych lub gdy mamy kontrolowane warunki i parametry otocznia
w hali i suszarni).

Nazwy wskazujg na zdolno$¢ odparowania w czasie.

Kazdy pewnie widziat efekty ztego doboru rozpuszczalnikéw, ale pewnie nie kazdy, wie dlaczego tak sie
dzieje. W wiekszosci wypadkéw to wtadnie niewtasciwie dobrane rozpuszczalniki i rozcienczalniki sg winne
wadom powstalym na skutek niewtasciwego odparowania (schniecia/suszenia). Ww. podziat dokonany
zostat w oparciu o temperatury wrzenia podstawowych rozpuszczalnikow dostepnych na rynku. Pamietajmy
im wyzsza temperatura wrzenia tym ciezszy (mniej lotny) rozpuszczalnik (Tab. 2.)
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Lepkos¢ - konsystencja medium powinna by¢ dostosowana do warunkéw i sposobu aplikacji. Oceniamy jg
po przez pomiar najczesciej * kubkiem-. Lepkos$¢ wyraza sie w centypuazach lub przez pomiar czasu
wyptywu w sekundach, jaki uptywa, gdy pewna objetos¢ medium wyptynie przez kalibrowany otwor kubka
pomiarowego.

Pomiaru lepkosci dokonujemy po przez napetnienie po brzegi
kubka - najlepiej zanurzajgc go w hoboku czy tez naczyniu z
farbg. W momencie wyciggniecia go z naczynia nalezy uruchomic
stoper lub sekundnik odmierzajgc czas wyptywu. Pomiar korczymy
— w chwili, gdy strumien wyptywajgcego medium zostanie przerwany.

Z uwagi na rézne skale lepkosci podawane i zalecane do aplikacji farb i

lakieréw przez producentédw pojawiajgcych sie kartach DTR. Podajemy 1
tabele poréwnawcze (Tab. 2.). W momencie pomiaru lepkosci powinnismy
rowniez wiedzie¢, jakg temperature otoczenia mamy w miejscu, w ktorym
bedzie prowadzona aplikacja i jaka jest temperatura farby. Z uwagi na Scistg

zaleznos¢ lepkosci od temperatury, lepko$¢ medium zmienia sie wraz z '
temperaturg. Zywice zawarte w medium sg tym bardziej ptynne, im sg cieple-
jsze. Ponizsza tabela ukazuje zaleznos¢ lepkosci od temperatury. Wiekszos¢
producentow zaleca i podaje lepkosc roboczg przy temperaturze otoczenia i
medium 20°C (Tab. 3).




Jesli nie mamy pewnosci, ze sprostamy utrzymaniu statych parametréw lepkosci i temperatury,
mozemy zastosowaé podgrzewacze przeptywowe, ktére w petni zabezpieczg te parametry. Podgrze-
wacze nie tylko umozliwiajg kontrolowanie ww. parametrow, ale rowniez umozliwiajg aplikacje na
gorgco, ktéra ma szereg zalet:

* 0szczednosé rozpuszczalnika,

* mniejsza emisja czesci organicznych,

* mniejsze ryzyko spowodowania zaciekdw po przez zwiekszong tiksotropie,
* przyspieszenie procesu schniecia,

* wyzsza jakosc¢ i szybkosé aplikacii,

» szybki proces przygotowania medium.

Jak juz wiemy, podnoszgc temperature cieczy zmniejszmy jej
lepkos¢. W ten sposéb podgrzewanie farby np. do temperatury
60 czy 80°C daje ten sam efekt, co jej rozciehczenie. Aplikacja na
gorgco jest réwniez bardzo przydatna dla utrzymania farby,
lakieru w statej temperaturze, a wiec uniezaleznia nas od zmian
temperatury panujgcej w hali czy w warsztacie, zaréwno w ciggu
catego dnia jak réwniez catego roku, bez wzgledu na pore roku.

b

To tyle jesli chodzi o przygotowanie sie do procesu aplikacji. W nastepnym wydaniu oméwimy samag
technike nanoszenia powtok lakierniczych i malarskich oraz zaczniemy omawiaé poszczegodline,
dostepne na rynku technologie i urzgdzenia (pompy, pistolety, zestawy malarskie).




