SANBER

www.sanbej.pl |

OPIS:

BAZA PRODUKTU:

ZASTOSOWANIE:

NANOSZENIE:

KARTA TECHNICZNA
NLDH 2550

NLDH 2550 lakier nitrocelulozowy, wielowarstwowy, bezbarwny, do
nakladania natryskiem, poprzez zanurzenie lub przez polewarke.

Lakier nitrocelulozowy, do stosowania wewnatrz;

Lakier do slosowania zardwno na powierzchnie poziome i pionowe do
produktow z drewna tj: meble, stolarka drzewna, elementy giete i inne.

Jest to produki charakteryzujgcy sie wszechstronnoscig i tatwoscig
zastosowania, dajacy doskonaly efekt estetyczny lakierowane] powtoki. Jest
lakierem opartym na bazie nitrocelulozy, rozpuszczalnikow organicznych i
substancji pomocniczych. Charakteryzuje sig krotkim czasem schniecia,
bardzo dobrg przyczepnoscia | podatnoscig na szlifowanie. Lakier dobrze
wypeinia podioze.

Pistolet kubkowy | elektrostatyczny (wersja specjalna ES), pedzel, pompy
cisnieniowe, polewarka, zanurzenie,

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA:

kolor - mleczno-Zoity

wyglad ciecz o srednie| lepkosci
zawartosc czeéci statych - 25% (+- 1%)

zawartosc czesci Iutn'_.rch - T5(+-1%);

gestost wh. (kg/dm®) -
lepkosc

lepkosc mieszanki -
rozcienczanie -

0,92-0,93 th:lm

45-55 sek. - Kubek Forda 4 — 100cm’ (20°C)
16-19 sek. - Kubek Forda 4 - 100 cm®
5-30% z D-1500 (rozcienczalnik nitro)

czas schniecia - pylosuchy - 15-20 minut w temp, 20°C
odporny na dotyk - 30-40 minut w temp, 20°C
druga warstwa - 40-50 minut w temp. 20°C

szlifowanie - optymalne;

wydajnosc - okolo 110-120 ?rammﬁr.n'm jednokrotnego natozenia
(1L - ok. 8-3 m®)

sugerowana ilosc warstw- Od 2 do 3 warstw

nanoszenie kolejnych warstw - metoda “mokre na mokre” po 15-20 min (temp 20°C);




WSKAZOWKI TECHNICZNE .

Produkt powinien by nanoszony bezposrednio na wyszlifowana powierzchnie drewna,
Niektore gatunki drewna, zwtaszcza twarde drewno egzotyczne, posiadajgce glebokie pory, zawierajg
substancje moggce stwarzac problemy lakiernicze {oddzielanie powloki od powierzchni), Cechy te nie
53 bezposrednio widoczne, lecz istnieje ryzyko pojawienia sie problemow nawet po dlugim czasie.
Tego typu zachowania drewna nie s3 regularne i trudne do przewidzenia. Totez ze wzgledu na |
raznorodnosc podiozy zaleca sie przeprowadzenie proby wstepnej. Elementy nalezy szlifowac
papierem sciernym o granulacji 150 do 220 w zaleznosci od rodzaju drewna. Nalozyc barwnik i
odczekac do calkowitego wyschniecia (nie mnigj niz 12 godzin), Czasy wysychania odnosza sie do
naniesienia produktu w ilogci 100g/m® w temperaturze 20T, W przypadku aplikacji na ré zne gatunki
drewna ww. czasy wysychania nalezy ustalic indywidualnia w odniesieniu do konkretnych warunkow
schniecia (temperatura, wilgotnosc).

Rozpoczad lakierowanie pierwszej warstwy lakieru NLDH 2550, Po 40-50 minutach, natoZyc
drugg warstwe NLDH 2550. Druga warstwa powinna byt mocniej rozcienczona od pierwsze|.
Odczekac do wyschnigcia, po czym natozyé warstwe wykonczeniowsq, jezeli to konieczne.

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

1. NLDH 2550 - 100 czesci objetosciowa
2. D1500 - 5-30 czesci objetosciowo
DOKEADNIE ZMIESZAC

LAKIEROWANIE

Produkt naktada sie natryskowo, rowniez elektrostatycznie (wersja specjalna ES), pedzlem,
polewarka, przez zanurzenie, Mieszanka powinna byc przygotowana zgodnie z zaleceniem. Miegjsce
lakierowania powinno byé dostosowane do obowigzujacych przepistow, Kabina lakiernicza powinna
byt wyposakona w odpowiednie, sprawne urzadzenia wentylacyjne.

Szlifowania powinno odbywac sie w odrebnym pomieszczeniu, Proces schniecia powinien odbywad
sie w pomieszczeniu z wymuszonym obiegiem powietrza i systemem wentylacyjnym umozliwiajgcym
kontrole temperatury.

TEMPERATURA:

Miejsce pracy powinno byé wyposazone w system kontroli temperatury (od 16°C ale nie wiecej niz
30°C). Odpowiedni system wentylacyjny powoduje lepsze, glebokie schniecie.

WILGOTNOSC POWIETRZA : Min 40% - Max 70%

Proces schniecia lakieru nitrocelulozowego jest regularny w ww. sugerowanej temperaturze.
Temperatura ponizej 168"C zwalnia proces schniecia, mode prowadzi¢ do powslawania nieregularnej
powloki.

W przypadku temp. przekraczajgcych 30°C do mieszanki naleiy dodac rozcienczalnik opdniajgcy
proces schnigcia do lakierow nitrocelulozowych, zamiast podstawowego rozcienczalnika.

Dla uzyskania optymalnego efektu zaleca sig zastosowanie nastepujacych dysz:

1. pistolet kubkowy - dysza | 1,6 - 2,0 [ cisnienie 4-6 bar
2. pistolet air-mix - dyszga 1009 / cisnienie 3 bar
3. pistolet air-less - dysza 1008 / cisnienie 5 bar

OPAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE

Opakowania standardowe: NLDH 2550 opakowania metalowe 20, 25 i 200 L oraz inne do
uzgodnienia.

MLDH 2550 powinien by¢ przechowywany w chiodnym i przewiewnym miejscu (20°C). Po kazdo-
razowym otwarciu opakowanie powinno byé szczelnie zamknigte, Przydatnosc do uzycia NLW
ckraslona jest na okres 12 miesiecy od daty produkcji, w oryginalnie zamknigtym opakowaniu,




